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CAMPIN

(Lasd a II.

Mult év nyaran a Balaton
partjan szdmos kulfoldi ko
esi mogott lathattunk utén-

futét; talalkoztunk vele a
filmhiradéban és az Ipari
Vasaron is.

Most indulé cikksoroza-
tunk javaslat: hogyan old-
hatndnk meg a camping

utanfuté eldallitasat olcson,

G

iLtdnjfriitA
boritét)

tobb napi nyari tdborozésa-
hoz szikséges felszerelést és
élelmet mar nem lehet a
kocsiban elhelyezni.

Az aut6é-camping hazank-
ban is mindinkdbb kozked-
veltté valik. Ennek folytan
autés korékben hatarozott
igény jelentkezik olyan sze-
mélygépkocsihoz kapcsolha-

Az utanfuté oldal-, és hatul nézete

hazi eszkézokkel. Erdekls-
déssel varjuk e kérdéshez
a hozzéaszoldsokat — els6-

sorban az Autéklub tagjai-
t6l —, s az arra érdemes ot-
leteket a tovabbiak folya-
man kozolni fogjuk (Szerk.).

A személygépkocsik cso-
magterét altaldban az tzem-
biztos utazdshoz szikséges
szerszamok és tartalékok,
valamint kisebb mennyiségi
csomag elhelyezésére mére-
tezték. Tébbtagu csalad

t6 utanfutéra, amely alkal-
mas a szUkséges felszerelés
(s&tor, fekvéhely, uléalkal-
matossag, gyorsf6z6, strand-
felszerelés stb.) szallitasara,
a gépkocsi vonoéerejét
azonban csak kismértékben
veszi igénybe. Illyen kocsi-
kat a hazai kereskedelem
még nem hozott forgalomba.
Barkéacsolé autésok ked-
véért lapunk kovetkezd sza-
maiban. folytatélagosan le-
kozoljuk egy camping utan-
futéd részletes rajzait és el-
készitésének leirasat. Ezek

segitségével, viszonylag kis

koltséggel, hazilag is elké-
szithetik az 4bra szerinti
utanfutoét.

A kocsi f6 méretei az ab-

rar6l leolvashaték, onsualya
a terv szerint megadott
anyagokbol elkészitve Kkb.
9% kg. Alkalmas 140 Kkg.
camping felszerelés szallita-
sara. Elkészithetd az aldbbi
gl}iatrészekbﬁl és anyagok-
6l:

2 db 350 X 10"
s6-bels6 gumi keréktarcsa-
val 17 kg, 2 db hazé-rugé
vagy gumi 15 kg, elektro-
mos berendezés 3 kg, db
gordiulé csapagy, 4 db sim-
mering, 1,6 m. 0 iy2" varrat-
nélkuli gazcsé 6 kg, 4 m, 0
IV2" varratnélkili gdzcsé 12
kg, 09 m2V = 2 mm vas-
lemez 135 kg, 46 m* V =
075 mm vaslemez 272 kg
Kerékagyak és tengelyek
sulya + egyéb suly 15 kg,
6sszesen 952 kg.

A felsorolt anyagok és al-
katrészek beszerzési ara,
el6zetes szamitas szerint kb.
2500,— Ft. Amennyiben a 0,75
mm-es vaslemez helyett 1
mm-es aluminium lemezt
alkalmazunk, 14 kg-mal
csokkenthetjuk a kocsi 6n-
sulyat. Az aluminium lemez
beszerzési ara azonban Ié-
nyegesen magasabb. Rafuté
fék felszerelése a kocsi On-
sulydt mintegy 5 kg-mal,
anyagkodltségét pedig kb.
200,— Ft-tal emeli.

A kerékagyak és tenge-
lyek elkészitése esztergalyos
munkat igényel. A csdalvaz
és a kocsiszekrény merevité
kerete hegesztett szerkezet.
Az esztergéldson és hegeszr-
tésen kivul a tovabbi mun-
kak az altalanosan hasznalt
szerszamokkal, barkacs mo-
don elvégezhetdk.

Az abra az utanfutoét
becsukott, Utrakész A&llapot-
ban mutatja be. A Il. bori-
ton kozolt dbra az utanfuté
tovabbfejlesztési terve.

Eszerint készithetink a
kocsihoz camping satort is,
amelyet aluminium csévek-
b6l o6sszerakhaté vazszerke-
zetre lehet Kkifesziteni. A
cs6véazon, emeletesen elhe-
lyezve, négy személy részé-
re készithetink fekvéhelyet.

Az utanfuté a satoron be-

lul, az &bra szerint kinyi-
tott &llapotban asztal, polc,
és négyszeipélyes uléhely
céljara szolgal. Sz6
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Oveges professzor kisérletei

H 1.

Eltintetjuk a képet
az ablakivegrdl

Még egyszer(ibben is készithetink sar-
kitott fényt vizsgdlé gyufadobozh mint
ahogyan az Ezermester marciusi szdma-
ban leirtuk. 6—10 db tiszta Uveglemezre

van szukség (pl. mikroszkoépi targyle-
mez. 30— 10 filler darabja, vagy az ab-
lak  UGvegezéseikor lemetszett Uvegszél).

Az egymaésra helyezett lemezeket az 1
abra szerint beledugjuk a gyufadobozba,
tgyelve arra., hogy lehetéleg 35° szdget
alkossanak a dobo” fenekével.. Ez az
eszk6z is ugyanolyan jél mdkoédik, mint
a mikroszkép! feddlemezekbdl készult.

ablak

2 Obro

Egyszerd készilék a sarkitott fény
vizsgalasara

A kisérlet

Ha kinyitjuk az ablakot és Kkissé ol-
dalrél az ablakivegre nézunk, a kulsé
targyak (fak, hazak) képét latjuk benne.
Ezt a tukorképet kénnyen levarazsolhat-
juk az ablakrol (2. abra). Nézzink vizs-
galénkon at a tukréz6d6 kép felé, és
forgassuk lassan a dobozt a beesé fény,
mint tengely korul. Azt vesszik észre,
hogy a doboz bizonyos &lldsdban (az
abran 1) kitlinéen latjuk a tukorképet

Ha vizsgalonkon at az ablakban megjelend tikdrképet nézziik,! az 1. helyzet-
ben kitlinéen lathatjuk, a 2. helyzetben eltlinik a kép
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az ablakivegben de ha ett6l a helyzet-
t6l 90°-kal tovéabb forgatjuk a dobozt
(az 4bréan 2), a tukorkép lassan elhalva-
nyul, végil majdnem teljesen eltlinik.
De magat az ablakkeretet és a kornye-
z6 targyakat egyformén jol latjuk a do-
boz minden helyzetében.

Ha latjuk a tukérképet, ez azt jelenti,
hogy az ablakiivegrél visszaverddott
fénysugarak az eszkézinkben levd
tiveglemezeken &t a szeminkbe jutnak.

A természetes fényben a haladasi iranyra mer6legesen, minden

keresiztulsziirjak az Uveglapokat, Aatjut-
nak rajta és a doboz mogott levé sze-
minkbe érnek. Latjuk a tukroz6 képet.

De mi torténik akkor, ha dobozunkat
90°-kal elforditjuk? (2. helyzet). Most a
dobozban levé Uveglemezek fliggdlege-
sen allnak. De fuggéleges iranyban
torténnek a kirezgések is a visszavert
fényben. A fény kirezgései tehat nem
metszik hanem csupan sOroljak az

Uveglemezeket, és visszaverddnek a le-

irdnyban

torténnek a kirezgések, a visszavert fényben csak egyiranyban

— Ha nem latjuk a tukorképet, ez
azt bizonyitja hogy az ablakroél
ver6dott fénysugarak nem
menni a dobozunkban
latsz6 Uveglemezeken. Tehdt a visszave-
rédott fénysugaraknak olyan kulénoés
tulajdonsdguk van, hogy egyszer &t
tudnak menni a dobozunkban levé
tveglemezeken, maskor meg nem (eltl-
nik a kép.)

meg
vissza-
tudnak A&t-
levé tiszta és at-

Hogyan lehet az, hogy van olyan fény,
amely nem megy A&t az Aatlatszé uveg-
lemezen?

Ezt a 3. 4brabdl értjik meg. A kiulsd tar-
gyakrdl természetes fény esik az ablak-
tvegre. A fizikusok ~megéllapitottak,
hogy a fény hullammozgasa némileg ha-
sonlit a terjed6é vizhulldmokéhoz. A ki-
viulrél jové természetes fényben a hul-
lamok kirezgései minden lehetséges
iranyban  toérténnek, — a terjedési
irdnyra merélegesen. Ha azonban a fény
sima feltuletr6l visszaverddik, akkor a
visszavert, fényben mar csak egyirany-
ban torténnek a kirezgések, pl. abran-
kon a papir sikjaban, fel-le iranyban.

Lassuk, mi torténik akkor ha ezek a
fel-le torténd kirezgések odaérnek a do-
bozunkban levéd Uveglemezekhez. Te-
gyuk fel, hogy a vizsgalé az 1. helyzet-
ben van. Lathaté, hogy a Kkirezgések

mezekrél. A fény nem hatol
zeken, nem jut szeminkbe,
a tukorképet.

at a leme-
nem latjuk

Miért nevezzuk sarkitottnak az ilyen
fényt?
Ha foldunk két sarkat
dolatban egy egyenessel
akkor egy meghatarozott
dél) kapunk. De emlitettik, hogy a
visszavert fényben is egy meghatarozott
irdnyban torténnek a fényhullamok Kki-
rezgései.. Ezért nevezzik az ilyen fényt
sarkitott, polaros fénynek.
Keressink a szobaban
teket, pl.

(p6lusat) gon-
o6sszekotjuk,
iranyt (észak-

csillogo feltle-
a szekrényeken, kéalyhacsem-
péken, és A&lljunk kissé oldalt. Ha meg-
felel6 szégben &llunk a csillogé feltulet-
hez, és gyufasdobozunkon &t réanézink
akkor a doboz bizonyos helyzetében el-
tlnik a csillogas, de a targy jol latszik.
A fényképezék szamara sokszor kelle-

metlen a targyak erés csillogasa, pL ha
kirakativeg mogotti tdrgyat akarnak
fényképezni. llyenkor, kisérleteinkhez
hasonléan olyan lemezt helyeznek az
objektiv elé (Polaroid fényszdrdé), amely
elforgatva, tetszés szerinti mértékben

»levardzsolja” a tukrézést a targyakrol.
Ez annyit jelent, hogy a tukrozott, a
visszavert fénybdl tobb-kevesebb megy
4t a sz(ir6n aszerint, hogy milyen hely-
zetben van.
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Dr. Kulin Gyorgy
A fokusznyuajtas mddszerei

Olyan esetben, amikor jémindségu
lencsénk van, de gyujtétadvolsdga rovid,
a nagyobb nagyitds elérésének egyiik

moédja az* hogy
ga okulart hasznéalunk.
debb okulart azonban nem

rovidebb gyujtotavolsa-
5 mm-nél rovi-
igen készit-

hetink. Ilyenkor valik szikségessé az
objektiv gyujtétdvolsdganak megnyujta-
sa, ami tobbféle mdédon is lehetséges.
D-787.5
125 F 625 K ~250
flr-
337.5 fam
labra
ft r
1050 1090
16 16
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4 dbra

k-84 mm

125
188 min

K ébra

Fokusznyujtas pozitiv lencsével

Ahogyan egy gy(jtélencsével megna-
gyithatjuk a valédi targyak kopét)
ugyanugy alkalmas arra is, hogy az ob-

jektiv altal keltett, Ilathatatlan képet
megnagyitsuk. Példankban vegy ik
alapul a 4125 sz. 125 mm gyuUjtotavolsa-

gu achromatikus lenesét. Ezzel az ob-

03-4thm

60 nrr
11

JZZ

.2 db 1050
, 20
3 abra

u*J



jektiwel 5 mm-es okular esetén is csak
25-sz6r6s nagyitadst kaphatunk. Szeret-
nénk vele 50-szeres nagyitast elérni.

FéokusznyUjtasra az 5050-es achromati-
kus lencsét alkalmazzuk. Kérdés, ezt a
lencsét az objektivtdl milyen tavolsagra
kell elhelyezni és hol keletkezik a kép?
A példat A4ltalanos megoldésban tar-
gyaljuk és ennek alapjdan minden mas
esetre is alkalmazhatjuk. Legyen
F =125 mm, és i =50 mm. Keressik
azt a D tavolsdgot, amennyire a Kkét
lencse keruljon, ha a nagyitds, nyGjtas
mértéke, azaz n = 4-gyel?

El6szér szamitsuk ki azt a k tavolsa-
got. amennyire a masodik lencse utéan
keletkezik a kép. A képlet: k = (n+1)
f = (4+1) 50 = 250 mm. A két lencse ta-

volsdga pedig: D = F + 7= 125 +62,5
= 1875 mm. A teljes cs6éhossz tehat:
D+ k= 1875 + 250 = 4375 mm lesz. A
lencsék elhelyezését 1. abrédnk mutatja.

Ha most egy 10 mm-« okulart hasz-
nalunk, az 500 mm-re nyujtott fokusszal
50-szeres nagyitast kapunk. TAavcsévink
olyan, mintha az objektiv n «F = 44125
= 500 mm gyujtétdvolsagd lenne. Ez az

1 2 d, 3 4
mm

2038—15 2060—18 60
2029—15 2038—15 45
1050—16 1050—16 60

2029—15 5011
2029—15 5011
1050—20 1050—20

** okuldrndal a két domborubb oldal néz

Fontos, hogy az 1.sz.lencse gyujtotavol-
sdgdban a kép tisztasdga érdekében fel-
tétlenul alkalmazzunk egy 3—4 mm at-
mérdji fényrekeszt. Endlkul a kép elmo-
sédott lesz. A cs6 belsejét fesstik feketére.

Féokusznyujtads negativ taggal

A nyuljtasra hasznalt
nek ragasztottnak kell
Urania Boltban jelenleg

negativ lencsé-
lennie. llyen az
csak a 9028-as

lencse.
A negativ lencsét mindig az objektiv
gyujtétavolsdgan belul kell elhelyezni.

Hogy mennyiivei,
tél és a negativ
tél flgg.

Legyen példdnkban az objektiv a 4125-

az a nyujtds meértéké-
lencse gyujtétavolsdga-

6s achromatikus lencse, ennek gyGjté-
tavolsdga 125 mm. A nyudjté tag a
9028-as gyuajtotavolsaga f = 28 mm. Ha
azt akarjuk, hogy a nyujtds n = 4-sze-

res legyen, akkor a negativ tagot a 125
mm-re levé gyujtéponttol:
d = _ 3 28 =284 R
n N 4 21 mm-rel

kell beljebb tenni, teh&t 104 mm-re.
Hol keletkezik majd a nyujtott fo6-

eljarads egyben képforditassal is jar,
tehat egyenesallasu képet kapunk vele.
Ugyanezt a lencsét aka&r n =  20-szo-
ros nagyitadsra nyGjtadsra is felhasznal-
hatjuk, és a segitségével megfelel6 ta-
volsdgban nagyméreti napképet tudunk
kivetiteni. Csak ekkor a kép a masodik
lencse utan 105 cm-re fog keletkezni.

Foldi (terresztrikus) okular

A gyakorlatban a fordité és nyujté
tagot két sikdombord. vagy koézel sik-
dombord lencséb6l készithetjuk. Ha a

két alkalmazott lencse 50 és 90 mm gyuj-
totavolsagu, akkor a nyuajté tag helyes
Osszedallitasat a 2. 4bra mutatja. Ebnek
ugyanaz a szerepe, mint az el6bb az 50
mm fékuszG lencsének volt. Hogy mi-
lyen nagyitast akarunk vele elérni, most
maéar csak attél fugg hogy milyen hossza
okularcsé6ben helyezzik el. A 3. abréan
kézolt megoldasban a 4125-0s objektiwel
itt is 50-szeres nagyitast érink el. Az
igy elkészitett foldi okuldr 25-szérds na-
gyitast kézi mikroszképnak is megfelel.
Megadjuk néhany foldi okular adatait,
hogy ez a forditdé okuldar milyen gyuj-
téotavolsdgu okuldrnak felel meg. Ezaltal
adott objektiwel a nagyitds kiszamitha-

t6 (4. abra):
d, d i A lencsék darabéara
mm mm mm
16 120 17
16 120 H

2 190 10%* 16,20 Ft

egymés felé 2 mm kozzel.

kusz, vagyis a nagyitott kép? Ezt a Kis

lencsétél (k) szamitjuk:
k = (F—d) n = (125—104) 4 = 84 mm.
A teljes cs6hossz 104 + 188 mm lesz. Ha

tehat az objektivtél 188 mm-re egy oku-
lart helyeziink, melynek gyujtétavolsa-
ga 10 mn> akkor 50-szeres nagyitast ka-

punk, mert nyGjtott objektivink 4-sze-
res nyGjtassal 500 mm fékusztadvolsagl
lencsének felel meg.

Ha a megadott sz&mitdsi eljarasokban
més adatokat helyettesitink, méas meg-
oldast is kaphatunk. Elérhetink akar
nagyobb nyujtadst is hosszabb gyujtota-
volsdgu objektiwel. A mi esetinkben is.
ha két megadott lencsét 104 mm helyett

pl. 9 mm-re helyeziink, akkor a Kis
lencsétél 364 mm tavolsdgban 14-szeres
nyuUjtast kapunk. Ezzel pedig a Naprdél
mar egy 17 mm &tmérdjid képet lehet
kivetiteni.

Voltaképpen a Galilei-tévesé is ilyen
rendszer. Az okular kis kijjebb huazasa-
val nagy napképet vetithetink ki. Kep-
ler tavcsovink is ugyanezt teszi, ha

élesre Allitott tdvcsd okuldrjat kissé Kki-
huzzuk. A mogé tartott fehér ernydre
kivetithetjuk a Nap képét.
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MEGEGYSZER

A .MATROZAROL

Nagyobb teljesitményld végfo

kozat OC 10lb-os tranzisz-

torral

Mihaly Janos Miskolc,
Nagy Tibor Budapest, Han-
t6 Laszl6 Gydér, Kopias
Andras Makoé, Léndit Istvan
Bodajk, Németh Ferenc
Sopron, Bohé&nyi Lajos
Flzfégyartelep, Horvath
Gyula Budapest, Klespitz
Laszl6 Esztergom, Kolozs-
vari Tozsef Debrecen, Ko-
vacs Sandor Budapest, Ba-
logh Laszl6 Préaga, Zabb
Csaba Nagykanizsa, Szép
Jozsef Székesfehérvar, Vég-
bali Laszl6 Salgétarjan ol-
vasoink kérésére visszaté-
rink az 1963. szeptember-
oktéber és november hoéna-

pokban ismertetett ,Mat-
réz” tranzisztoros radio
épitésére.

Az elsé fokozatban kielé-
gitéen mikodik minden
olyan tranzisztor, amelynek
fa-ja 8—50 kozott van és

/>-ja (4&ramer@sitési tényezd-
je) legaldbb 50 (OC 1044, OC
1045. 2 SA 11, 2 SA 12, 2 SA
60 stb.). Felhasznalhatok
még a nagyobb hatéarfrek-
venciaju  tranzisztorok s
(2 SA 58, OC 615 stb.). Ebben
az esetben tovadbb né az ér-
zékenység és a hangerd, vi-
szont karos csatolasok Iép-
hetnek fel.

M éasodik tranzisztorként
beépithetd minden kis zaju
és nagy B -ja hangfrekven-
cias tranzisztor (P 13, P 13
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A. P 13 B, OC 1071, OC 1C0
stb.).

“A végfokozatban (3. tran-
zisztor) jol mikoédik minden
legaldbb 150 mW-os tran-
zisztor (OC 1072. P 13, P 13
A)

A t?anszforméatorok adatai
Illeszté (fazisfordité) transz-
formator:
Vaskeresztmetszet: 03 cm-
Primer: 1800 menet, O
0.08—0,1 mm-es zomanc-

szigetelés rézhuzal
Szekunder: 500 menet, 0 01
mm-es zomancszigetelés(

rézhuzal
Kimend transzformator:

Vaskeresztmetszet: 0.3—0,5
cm?2
Primer: 1000 menet 0 0,1

mm-es zomancszigetelésd
rézhuzal
Szekunder: 90 menet 0 0,1—
0,2 mm-es zomanszigete-
16si rézhuzal
Illeszt6 és kimen6 transz-
formatorként felhasznélha-
tok a kereskedelemben
kaphaté tranzisztoros transz-
formatorok is. A készen
kaphaté fazisfoirdité transz-
forméatorok szekunder olda-
lanak csak két Kkivezetését
kell bekdtni.

Nagyfrekvencias
transzformaétor:
Vasmag: 0 2 mm-es ferrit-
rad

Primer: 400 menet 0 0,08—
01 mm-es lakk-selyem
szigetelésld rézhuzal

Szekunder: 2500 menet 0
0.1 mm-es lakk-selyem
szigetelésl rézhuzal

A tekercselés ,vadul” is
végezhetd. Alulra kertljon
a szekunder tekercs.

Forgékondenzatorként
mindazok a forgdk beépithe-
ték, amelyeknek végkapaci-
tasa legalabb 300 pF.

A ,Matréz” miikodteté-
sére kisebb kapacitasu telep
is megfelel (pl. a 6 HT 4),
mert a készilék keveset fo-
gyaszt (maximalis kivezér-
Iés esetén 10 mA-t).

A ferritantenndn 6 Kkive-
zetés van, a B és A Kkive-
zetések kozott a tekercselés
folyamatos, csak a rajzon
nem jeloltuk végig a mene-
teket.

Az alkatrészek legyenek a
megadott értékldek (vagy a
megjelolt értékhatdrok ko-
zOtt) mert eltéré értékd al-
katrész beépitése befolya-
solja a készulék mikodését.

A ,Matr6z” nagyobb tel-
jesitmény(l végfokozattal is
megépitheté. Ez a fokozat
teljes kivezérlés esetén 1 W
hangteljesitmény leadaséara
képes. Megépitesét azonban
csak nagyteljesitmény(l adé-
allomés kozelében ajanljuk.

fojté  (rf)

Csak az &bran koézolt al-
katrészeket kell megvaltoz-
tatni.

Kimen6 transzformator:
Vaskeresztmetszet 2 cm2

Primer: 250 menet 0 02
mm-es zomancszigetelésd
rézhuzal

Szekunder: 60 menet 0 0,8
mm-es zomancszigetelésd
rézhuzal

Illeszté transzformétor:

Vaskeresztmetszet 1 cm2

Primer: 1800 menet 0 01
mm-es zomancszigetelésd
rézhuzal

Szekunder: 300 menet 0
0,2 mm-es zomancszigete-
1ési rézhuzal

Lutter Andras



FELVEZETOK ES TRANZISZTOROK
VIZSGALATA

Hangfrekvencias tranzisz-
torok vizsgélata mdszerrel.

A tranzisztor m(koéddoké-
ességét — a didda mérés-
ez hasonléan ohm-méré

(milliamper-méré) segitsé-
gével szintén megéallapit-
hatjuk.

Ha a tranzisztort a 6. ab-
ran lathaté szimbo6lum sze-
rint fogjuk fel (marpedig
igy kell felfogni), akkor a
részdi6ddkat (c—b és e—b
pontok kozott) a diéda
méréseknél targyaltak sze-
rint ellenérizhetjik. Peasze

a méréseknél olyan aréany-
értékeket mint elébb
tettik — megadni nem tu-
dunk, mert e jellemz6k
tipusfiggdek (és mint elébb
emlitettuk, ohm-méré fug-
gbéek is!). J6 tampontot ad
e mérések alapossdgéahoz
egy-két azonos tipusu Kki-
prébalt tranzisztor részdio-
dainak ellenallas-érték
adata. Ezt sajat mlsze-
rinkkel magunknak kell
mérnink és rogzitenink.

A 7. &bra alapjan vizsgal-
haték (6. 4bra alapjan
kénnyen megérthetdk) a
kapcsolé-tizemi 4&llapot jel-
lemz6i is. Ha a tranzisztor
c—e kivezetéseit egy ohm-
rr.érére kotjuk, az ohm-
mérd kb.20—30 kohm-ra all
be, leveg6ben 16g6 bazis
kivezetés esetén. Ha a ba-
zist az emitterhez kotjuk,
a tranzisztor ellen&llasa
50—100 kohmra n6 meg. Ab-
ban az esetben, ha a ba-
zist a kollektorra kotjuk,
az ellendllds 20—100 ohmra
csokken.

Ha a 6. 4bra szerint vé-
gezziuk el a b—e, illetéleg a
b—c rovidre zéarasat, kony-
nyen belathatjuk, hogy
barmelyik révidzar esetén
a tranzisztor egyetlen dié-
dava egyszerGsodik, mely
hol zardéiranyban, hol ve-
zetbirdnyban kapcsolédik
az ohm-méréhoz.

E kapcsolélizemi allapot
vizsgalatot ohm-méré hia-
nydban mA mérével is el-
végezhetjuk a 8. abra sze-
rint. Mivel az 4ram és az
ellenalldas kozott egyenes
arédny all fenn, az aram-
mérd altal mutatott Kkitérés
az ellendllas méréssel tel-
jesen azonos jelleget mu-
tat; a mA mérd skalazhato
ellendllas  értékre is. A
mért értékek kiszdmitasa

az Ohm-térvény d&sszefug-
gésébe valé behelyettesités
segitségével lehetséges.

Hangfrekvencias
tranzisztorok vizsgélata

mszer nélkul
Ha a tranzisztor emitter
vagy kollektor korében
(emitter-aram jelen kap-
csolasunkban azonos a kol-
lektorarammal) a didéda
vizsgalatoknal megbeszél-
tek szem eldtt tartdsdval —
a 8 &bran lathaté mA méré
helyett izz6lampéat kotunk,

mszer nélkul ellenérizhet-
juk a tranzisztor kapcsol6-
tUzemi &llapotat (9. &bra). E
mérési  elrendezés egyéb-

ként azonos az el6z6 4abra-
val. Az el6tét-ellenéllas eb-
ben az abraban is az izz6
fényének bedllitdsara és a

tranzisztor védelmére szol-
gal. A beallitasnal ugyel-
junk a katalégus altal meg-

engedett maximalis kollek-
toraramra.

Gellérthegyi Séandor
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SZELMOTOR

OSSZKOMFORT A TANYAKON

A berendezés fejének elkészitése
(4. abra)

A (10—11) alkatrészeket 6 mm vas-
tag lemezbdl, a (12) alkatrészt 10—12
mm vastag és 50 mm széles acélbol
hajlitsuk. Ez az alkatrész legyen 6—
10 mm-rel magasabb az adott dina-
mohaz atmér6jénél. A (12) alkatrész
elsé részén egy 21 mm és négy 8 mm
atmérdjd nyilast farunk. Ezek kozil
kettén és a (10) alkatrész megfelel6
nyilasain két szegecset dugunk at, s
azutan furjuk ki a masik két nyilast.
A (10) és (12) alkatrészeket 0 7,5

JM

mm-es huzalszegeccsel kell 6sszeer6-
sitani 0gy, hogy a (12) alkatrész 0
21 mm-es furata a (10) alkatrész meg-
felel6 0 8 mm-és furataval kozép-
pontba essen. Ugyanigy jarunk el a
(11) alkatrésszel. Itt a 0 425 mm-es
nyilas essen egybe a (10) alkatrész
0 8 mm-es kdzéppontjaval.

Az egyéb alkatrészek (5. és 6. abra,
32—62 tételszamok) olyan egyszerliek,
hogy rajz utan kénnyen elkészithet6k.

(Folytatjuk)
Varga Lia






A nyak csaphelyének
kialakitasa

Meghlzzuk a test kozép-
vonalat. A nyak csapozasat
ugy helyezzuk el, hogy a
test kozépvonalaval egy
egyenesbe essen. Hegyes
ceruzaval atrajzoljuk a
testre a csap korvonalat.
ITgy flrészeljuk és véssuk
ki, hogy a ceruzavonal
mindenitt megmaradjon.

és fenéklemez
készitése
Tet6lapnak szaraz, sGr(-
szall, sugarmetszésti fenyd-
deszkat kerestnk. A jo
hang érdekében ez igen
fontos. Amennyiben nincs
megfeleld szélességli anya-
gunk. akkor a tetét tobb
darabbdl szélesit6 toldassal
készitjuk el. A feny6fat 6
mm vastagra Vvagjuk. Az
éleket eresztégyaluval egye-
nesre dolgozzuk, hogy pon-
tosan illeszkedjenek, és hig
enywel Osszeragasztjuk.
Szarad4s utdn 3—1mm vas-

Tet6-

tagra gyaluljuk és 100—
120-as papirral megcsiszol-
juk. A 2. &bra szerint a
hangnyildsokat a fed6lapon
kirajzoljuk, majd lombfu-
résszel kivagjuk.

Fenéklemeznek rétegelt

anyag is megfelel. Ha natar
szinben hagyjuk a testet,
akkor a fenéklapot is le-
furnérozzuk olyan szin(
furnérral, mint amilyennel
a kavat. Kétoldalasan fur-
nérozunk, hogy szaradas
kdzben el ne huzédjon a
lemez. A furnérozéasnal a
rétegelt lemez mindkét ol-
dalat bekenjuk enywel, és

gyorsan rahelyezziik a két
furnért. Két, kb. 50 fokra
elére felmelegitett farost-
lemez kozé tesszuk, és az
egészet két falap kozott
présbe szoritjuk. 3—4 napi
szaradds utdn megcsiszol-
juk.

A kava furnérozasa

A kavat hig enywel be-
kenjuk, és egy napig sza-
radni hagyjuk. Az enyv
olyan hig legyen, hogy a fa
nagyjabol beszivja. Ki-
vagjuk a furnért. Szal-
irdinya a lapra merdéleges
legyen és 15 mm-rel széle-

138

4. kép. A nyak és test Osszeillesztése a csaphely elké-
szitése utan

5. kép. Szélesité toldas.

Az enyvezésre kertld deszka-

darabokat két vastagabb lécen ékekkel szoritjuk 0Ossze

6. kép. Szines celluloid szegés,

acetonban oldott cellu-

loiddal felragasztva
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2t8r8J J rSfs _Z5 Gépezet

‘'son/vagy mianyag

- S6 kb 7-8

3. 4bra. 1. Harldb a nyaknal, 4. HGrldb a tetélemezen.
3. Als6é hartarté lemez

sebb, mint a gitdr vastag- vara dorzséljuk. Tokéletes
sdga. El6készitink az el6z6 rasimitds utdn Gjabb 15
napinal 4—5-sz6r  sir(bb cm-es szakaszon beenyvez-
enyvet, egy nagyobb vas- zuk és tovabb simitjuk. igy
darabot. amit jol meg le- haladunk teljesen korbe a
het fogni, és egy egyenes ka&va élén. Ha az enyv
élG  kvményfa deszkadara- megdermedt a kavan, vagy
bot. A furnért megnedve- csomot érzink a furnér
sitjuk. gy nem torik. A alatt, a 40—50 fokra ielme-
test oldalat kb. 10—15cm-es legitett készenlétben levéd
szakaszon bekenjuk enyv- vasdarabbal simitjuk le.
vel és rahelyezzik a fur- . S

nért, majd az el6készitett A gitar &sszeallitasa
keményiaval, erés és hata- El6szér  felenyvezzik a
rozott mozdulatokkal a k&- tet6- és fenéklapot. Egy

Hurtario

napig présben szaritjuk,
majd lereszeljuk a felesle-
ges részeket.

A nyak beragasztasahoz
a tetélapon kivagjuk a
csaprést elfed6 darabot és
a nyakat felilr6l megeny-
vezve behelyezziik. A nyak
a fed6lappal egy sikban és
egy egyenesben legyen, te-
hat ha a nyak kijjebb &llna,
szdradas utdn finoman gya-
luljuk 6ssze.

A nyomélap
és a bund-beosztas

Nyomélapnak 6 mm vas-
tag. 485 mm hosszd bukk-
vagy dié lapot gyalulunk
ki, melyet a nyakra illesz-
tink és enyvezink (1
abra). Szé4rad&s utan he-
gyes ceruzaval bejeloljuk a
bundok (kottaszegek) he-
lyét, a nyomélap kezdd
élétél a kovetkez6 ~mére-
tekben: 36, 34, 32, 30, 28,
27, 25, 24{ 23, 21. 20, 19, 17,
13, 16, 15, 14, 13, 12, 12, 11,
10 mm.

A bundok 50X4X15 mm
méretld sargaréz lemezecs-
kék. A megrajzolt vona-
laktél a harfeszité felé, 15
mm-nél valamivel véko-
nyabb flrésszel 3 mm
mélységben beflirészelink
Gagy, hogy a ceruzavonal
éppen megmaradjon. A
bundok szorosan illeszked-
jenek a résben. A bundok
beillesztése utan lefiirészel-
juk a két oldalon kiallé ré-
szeket, és a nyak oldalaval
sikba reszeljuk. Ezutan
hossza finom reszelévei a
bundok élét reszeljuk egy
sikba, s ezt egyenes vonal-
z6val tobb helyen ellenériz-
zik. A bundok 1 mm ma-
gasan &lljanak ki a nyomo6-
lapbél.

A két harlabhoz a betéte-
ket trisés vizben  kifézott
marhacsontbdl készitjuk. A
harok also tartéja 15
mm-es sdrgaréz lemez. Ha-
rom facsavarral régzitjuk
a gitarra (3. abra).

J6zsa Béla

139



A Bp. VIII. Kkeruleti HKI

Ekvagé sablon

Ajtok, ablakok régzitéséhez igen sok
éket hasznalnak fel. Paar Karoly 2”-o0s
deszkabél vagta ki a sablont. A szalag-
flrész asztalan bedllitja a vezet6sint,
mellé helyezi a sablonhoz szoritott ék-
anyagot. Az egyes va&gasok utdn meg-
forditja az anyagot, igy valamennyi ék
szaliranya lesz.

Szegletvasak gyors sullyesztése

Az ablakok szegletvasait be kell sily-
lyészténi az anyagba, hogy egy szint-
be keruljenek a kerettel. A rajzolds, a
vésés és a forgacsolds (kitolds) helyett
Jarfas Séandor 15X3 mm-es laposacélbél
hajlitott, edzett éli0 szerszammal dolgo-
zik. Hasznélata: a szerszamot a fakeret
sarkéara illeszti, kalapéaccsal raut, majd
vésével kitolja az anyagot.

0sszcragasztidsa szalagcsi-

szol6 ‘'gépekhez
Az eddigi gyakorlat hosszadalmas
volt, mert ferdén vagtdk A&t a csiszol6-
papirt és azt tobb rétegben ragasztottak

Csiszolépapir
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Nem taldalmany. Nem Gjitas, d&tlet
csupan, trikk, apro fogas. A szak-
makat forradalmasité Uj munkamaod-
szerek tévében terem. Szakmunka-
soktél kaptuk — barkacsoloknak ad-
juk.

kézponti mihelyébdl a)

0ssze enyvezett ragasztoszalaggal. F-
rész Lajos szerszama: 140X45X10 mm-es
acéllapba 0 13 mm-es fémtipliket csa-

varozott és koré hajlitotta a 05—1 mm-

es, megélezett acéllemezt. Ezzel levagja
a csiszolépapir mindkét végét, Osszeil-
leszti és egyszer A&tragasztja enyvezett
ragasztopapirral a végtelenitett szala-
got.
Dréthajlité

Horgokra, kampékra, s egyéb hajlitott
idomokra slirtin van szuksége Szlcs
Gyorgynek. Egy 300 mm hossza, 0 14
mm-es koracélra Kkissé meghajlitott 0
8 mm-es kdéracéldarabkat hegessztett.

figy ha a résbe helyezi a lagyacél huzalt
(0 6 mm-ig) egy koénnyed mozdulattal

szabélyos egyforma gérbuleti huzalda-
rabokat; készithet..

Gyl(jtotte: Dobos Ferenc

Foto: Marton Piri Foto-Optika Ksz.



Fotolabor

Nélkulozhetetlien tartozéka a nagyobb

amat6ér laboratériumoknak. Az eloszt6-
bél a héalézati dram letranszformalasaval
tobb fesziltséget kapunk. A sotétkamra-
lampak mikodtetéséihez kétszer 6,3 vol-
tot. lde ska&lLaizzét hasznalunk fel. A hi-
vomelegitéhéz 24 voltos feszultséget ka-
punk, ugyanis a melegitében elhelyezett
fltétekeres Kkisfeszultségl a villamos
g(?m okozta balesetek elkerulése célja-
6l

A nagyité, és az elektronikus idéexpo-
nalé, valamint a vildgitds 220 voltot igé-
nyel. Ezt a feszlltséget az elosztéra sze-
relt harom sullyesztett konnektorbél kap-
juk, amelyeket a biztositokon keresztul
a halézatra kapcsolunk. A transzformé-
torrédl még egy 110 voltos csatlakozast is
készitunk, igy hasznélni tudjuk az eset-
leg 110 V-ra készult berendezéseket is. A
készulék Uzemallapotat egy 220 voltos
glimmlampéaval jelezzik. A foglalatot
szintén az elosztora szereljuk.

A sotétben, ha valamelyik készuléket
nem akarjuk hasznalni nem kell tapoga-
tézni — ez aramitéshez vezethet —, ha-
nem a konnektor mellett felszerelt billen6
kapcsoléval bontjuk az aramkoért. A vila-
gitasi feszultséget (220 V; 110 V) stllyesz-
tett konnektorral szereljuk, mig a torpe-
feszlltséget egyszerlien banéanhuvelyek-
kel. A banénhuvelyek tavolsdga az egyes
készulékek dugaszoléjdhoz igazodik. Tor-
pefesziltségl berendezések nem lathaték
el szabvényos (19 mm-es) csatlakozdéval!
A fékapcsolét a biztositok utdn kapcsol-
juk. A halézatb6l az a&ram egy vasalédu-
gaszon keresztil jut az elosztoba. Ezt az
eloszté oldaldn helyezzuk el.

A biztositok két részre oszlanak. Kildn
biztositjuk a transzformator primér és
szekunder dramkorét. A halézati biztosi-
tokat a vasal6-dugasz folé szereljuk, ezek
a szakuzletekben megvésarolhaték. A
biztosité aljazat nem a doboz oldalara
kerul, hanem Ggy sullyesztjuk, hogy
csak a csavaros ro6sz alljon ki a do-
bozb6l. A torpefeszultségl biztositokat
gépkocsiban  haszndlatos biztositészek-
rénykében helyezzik el. Ezt az eloszté
hounloklapjara szereljuk. Bekotését az

DOBOZ HOMLOKLAP ELRENDEZED! RAJZA

Aramelosztéd

elektromos szerelési rajz alapjan végez-
zikel. Hanincs megfelel6 transzformétor,
készitsink az Ezermester 1962. marciusi (82.

old.) és az 4&prilisi (128. old.) szdmaiban
kozolt leiradsok alapjan. A trafét szim-
metrikusan szereljuk a doboz aljaba,

hogy jobb legyen a salyéiosztas.

dobozt a kozélt méreteik alapjéan
(szelessege 120 mm) mindenki tetszés sze-
rint megépitheti, a homloklap tervét s
csak Gtmutatéul kozoltuk. A szerelvény-
lapot készithetjuk rétegelt fa-, vagy deko*-
ritlemezbél. ifi. Jakab Ferenc

220V
O O

0 0 st

6 66 6
G/~ <531 24V
1
HOV
220

ELEKTfIOMOSKAPCSOLAS! RAJZ

(Figyelem! Vizes helyiségben vilagitasi
csatlakoz6t csak 2 m-nél magasabbra,
és csak olyan helyre szabad szerelni,
hogy a vizcsappal vagy lefolydva! egy-
idejlleg érinthet6 ne legyein. Szeirk.)
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Jo médszertani otletekéit, valdsitott meg
és alkalmaz sikeresen Pal Sandor tanar
a Zagyvapélfalvai Koézponti Altalanos is-
koldban.

Flzetrendszer

Az 5. osztdlyos tanulé az elsé gyakor-
lati foglalkozason leap egy szdmmal ella-
tott flzetet. A kapott szam végig kiséri
négy osztalyon at. A kész vagy félig kész
munkadarabokra nem a nevét, hanem
csak ezt a szamot irja. A flzetbe vezetik
a rajzos, irdsos gyakorlatok eredményét.

Szamozottak a munkahelyek is. Vala- Egy ajtézar plexiburkolatban. Mellette
mennyi didk azonos helyen dolgozik, az alkatrészek

mind az asztalos, mind pedig a fémmdu-

helyben. nn CS&V&I'Ok

Szerkezetek, munkafolyamatok
bemutatéasa
Tabldkon mutatjdk be a
kulonféle szerszamokat, az
egyes szerkezeteket, sét a
tantervben el6irt egyes tar-
gyak elkészitésének mun-
kafazisait is. Egy zarszerke-
zet egyik fémboritélemezét
pl. &tlatszo6 plexivel helyette-
sitették, s feliratozva mellé
raktak az alkatrészeit is.

Szemléltetd eszk6zok

Az anyag és szerszamis-
meret elméleti oktatassal
kezdddik. Itt van kulénés
jelentésége a tablas szem-
léltetésnek. Egyltt latjak a
kulonféle szegeket, csava-
rokat, fa-, textil- és papir- Téabla a gyakrabban hasznélt csavarok

anyagokat. A didkok ma- szemléltetésére
guk készitették el a tablakat. . . )
A falapokat simara csiszol- kony huzallal raerdsitettok iratokat tussal rajzoltak fel

tak, Lokkoztdk majd vé- az egyes darabokat. A fel- még lakkozas el6tt. —d—

ATBUJINI EGY FUZETLAPON ?

A kettébe hajtott papirt el6szor a vé-
kony vonalak mentén kiéli bevagni a nyil
irdnyadban a jelzésig. Utdna a vastag vo-
nalak mentén vagjuk be szintén a jel-
zésig. Végul a hajtds mentén kell be-
vagni a papirt nyiltél a nyilig, tehat a
két széls6 bevagasig. Széthdzva hosszu,
tortvonalld zart szalagot kapunk, melyen
valéban atbujhatunk.

Palmai Miklés
Balatonalmadi a&lt. isk.
VII. oszt. tanuld
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EZERMESTERKLUB

a Il. keriileti ,,SAGVARI ENDRE"
M(ivel6dési Otthonban

— MUHELYTAPASZTAJLATOK —
Lombf(irészasztal helyett

A kis ..szerszdmot” 20 mm vastag ke-
ményfadbdl vagtak ki, és sullyesztettfejd
facsavarokkal erésitették a munkaasztal-
ra. Nagyszer(ien helyettesiti a készen
\{(asé)rolhaté dragabb lombflirészasztalt (1.
ép).

Derékszogeid

Egy keményfaléc végét beflirészelték és
2 mm-es aluminiumlemezb6l kivagott 30

A laboratériumokban nélkulézhetetlen
anyag a desztillalt viz. A készitéséhez
szikséges berendezést hazilag is &sszedl-
lithatjuk.

Desztillalo készulék

A kovetkez6 alkatrészek szikségesek
hozza: desztillaldé lombik (a), hdté (b),
szedd edény (c), tovadbba csatlakozasok
és rogziték.

Desztillal6 lombiknak megfelel egy na-
gyobb villanykoértébdl készitett hdallo
lombik, szedének barmilyen lveg és h-
tének egy vastagabb Ulvegcsé. Ezt mind-
két végén kétfuratd dugdval hlzzuk ra a
desztillalé lombikbdl kivezetéd vékonyabb
tvegcs6re. A vékony cs6ben csapédik le
a para, a vastagabb csében a h(itéviz cir-
kulal. A hGtécsé alsé végét vagy viz-
csappal vagy — ha nem &ll rendelkezés-
re — az &bra alapjan elhelyezett vizes
tartallyal kotjuk ossze. A tartalyban el-

mm széles csikot er@sitettek bele két sze-
geccsel. A pontos bedallitds: egyenes lécre
helyezve a derékszogeldt az aluminium-él
mellett vonalat haznak, majd a megfor-
ditott derékszég mellett még egyet. A
szerszam akkor pontos, ha a két vonal
fedi egymast, illetve parhuzamos (2. kép).

Csiszoléfa
Szogletes €9 ivelt kiképzésli nyilasok
csiszolasdhoz hasznéalhaté. Hossza 300—

400 mm, egyik vége nyelesre gombolyit-
ve. A csiszolépapirt a csiszol6fa hosszanti
résébe csusztatjak s aszerint csavarjak a
fara* hogy szogletes vagy ivelt nyilast
csiszolnak (3. kép).

Szivesen varjdk a klubba a kornyék-
beli érdeklédéket.

helyezett csdvet rnegszivjuk, s a kozleke-
dé edények torvénye alapjan megindul a
viz aramlasa.

A parlat &svanyi anyagoktél mentes
tiszta viz, amelyet tovabbi szakkéri mun-

kaink soran szadmos kisérletnél felhasz-
nalhatunk. Példaul készitsink toltétoll-
tintat.

Toltétolltinta

15 g metilénkéket (vagy tintakéket) ol-

dunk 25 g denaturalt szeszben. Hozzéke-
verink 2 g cukrot. 1 g formaldehidet
(formaiint) és 1 g glicerint. Beledntjuk
92 ml desztillaltvizbe és jol elkeverjuk.
Kész a kékszinl( toltétolltinta. Még szebb
arnyalatot kap, ha a metilénkék egy Kkis
hédnyadat metilibolyaval helyettesitjuk.

Szereday Eva
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AZ i

FLOTTILLAJA

A Magyar Kajak-Kenu Szévetségnek

15—20000 turista "tagja és 2000 verseny-

z6je van. E vizisportokat azonban sokkal

szélesebb tomegek kedvelik, és szdvet-

séglinket egyre gyakrabban keresik fel

kulonféle szervezetek. KISZ-csoportok,

maganszemélyek és kérik tanacsunkat, , . .

hog%/an tudnanak sajat erobol, olcson, Heétszemélyestdrakenu(Tc-2)
korszerl cs6nakokat épiteni. Ennek a ké-

résnek eleget téve kéSZit,ették el bizott- 1—3 szembél befogadéasara alkalmas,
sagaink az itt kozol; najok terveit. Ezek  gén stabilt giztonségos, jol terhelheto
a_tervek szovetséglinkben beszerezhet6k  vizijairmi; 75 cm-es oldalmotorral is
(Budalpest. V. kér.. R sonberg héazaspar hasznalhaté. Nalunk még kevesen, isme-

utca 1.). rik, de kulfoldon igen elterjedt. Turazok,
Cseh Lajos horgaszok egyarant kedvelt jarmiuve.

a Magyar Kajak-Kenu Szdvetség UlShelyzetben ~kényelmesen evez,ve 4—%

titkar» km.'6ra  sebességgel haladhat. Epitése

HA&AZ ttm K -tfW SIC N TiPUSA /

Hatszemelyes W enn (Te— &

KETSZEMELYES 4—7 személy befogadasara alkalmast,
rendkivul stabil, jol terhelhet6. Nagyobb
oldalmotorral is kozlekedhet. Isikélai

PORTYAKAJAK (Pk_2) sportkorék, sportszertarak, UGttérécsapa-
tok részére talan a legmegfelel6bb vizi-

janma. Folyos6kon, mennyezet alatt jol

. R . tarolhat6. Ul6helyzetben evezve 5—8 km/

Ez a hajoszerkezet, szerszamigény és  6m sebességgel halad. Epitése szintén

1. 4bra. Kétszemélyes porlyakajak

anyag tekintetében kézel megegyezik az- egysierﬁ. SzkerkezeteI a kétszﬁmélyes

5 : turakenu szerkezetével megegyezik. Orra,
%al’ laz] egyszemeélyes ka{?kkal’ m,ely‘n.ek fara azonos. A hajé elkészitéséhez 16 m2
épitését az ,Ezermester” 1958. aprilisi, rétegelt lemez és 01 nii jobb mindségdi

majusi és janiusi szama részletesen is-
mertette. Csup&n a hossz- és szélességi
méretek valtozdsa miatt van eltérés az
anyagok mennyiségénél. Ez a szépvonald
hajé kényelmesen evezve o6ranként 5—7
km sebességgel haladhat. Epitéséhez 0.06
m 3 feny6léc és 15 m2 filmmel vagy gyan-
taval ragasztott lemez sziikséges. Epitése
nagyobb gyakorlatot kivan, tehat csak
tapasztalt barkacsolék épitsenek ilyen
hajot.

3. 4dbra. Hatszemélyes tdrakenu ~
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2. &bra. Kétszemélyes turakenu A

egyszer(. F(irészelt bordait f6zésall6 ha-
romrétegl filmmel vagy gyantaval ra-
gasztott lemez boritja. Orra, fara egyfor-
ma. A haj6 elkészitéséhez 10 m2 rétegelt
lemez és 0,08 m3 jobb min6ségl fenydléc
szikséges. A hajohoz 06sszesen 3 lapat
tartozik. Ennek a hajonak az épitésiére
méar kezdd barkacsoldk is a teljes siker
reményében véallalkozhatnak.

feny6léc szukséges. A hajohoz tartalék
lapattal egyitt 6sszesen 8 db lapat tarto-
zik. Epitése nem haladja meg a kezdd
barkéacsoldk képességeit.

Kétszemélyes szétszedhet6
tarakajak

lgen praktikus és kényelmes vizijdrmd.
Szétszedve két héatizsakban téarolhatd és
szallithat6. A jol szerkesztett favaz a
vadsznazott gumihuzattal egyutt rendkivil
erds és merev tulajdonsaggal bir. 6ssze-
allitdsa, ill. szétszerelése 15 percet vesz
igénybe. (Ezt a miiveletet mutatja be la-
punk cimképe.) Vitorldval vagy oldalmo-
torral is kozlekedhet. Evezve 5—6 km/dra
sebességgel haladhat. Epitéssé meglep6en
egyszer(, gondot csupan a huzat anyaga
és varréasa okoz.

A Kkétszemélyes szétszedhetdé turakajak
épitésére kovetkez6 szdmunkban még
visszatérink.

4. 4bra. Kétszemélyes szétszedhetd tlra- A

kajak

Az ismertetett kenuk faanyaga kiszab-
va. durvdn megmunkéalva megrendelhetd
a Sportlétesitmények Vallalattél (Buda-
pest. Il.. Frankel Le6 utca 35.).

Irdnyéarak: a kétszemélyes kenu félkész
anyaga 2400 Ft a hatszemélyesé 3200 Ft.
Megrendeléskor 50% eldleget kell fizetni.
Az anyag a megrendeléstdl szdmitott 45
napon belil &tvehetéd a vallalat csénak-
épité Uzemében, Budapest, ni., Rémai-
part, N&nasi Gt 5. Ugyanitt kulén meg-
beszélés szerint ké&z hajok is vasarolha-
tok; a kettes kenu ara kb. 4200 Ft. a ha-
tos kenué kb. 7500 Ft.
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Szarnyra kap

A MOTORCSONAK,,,.

Sz&mitdsok hordszarnyak

Az aladbbi egyszer( méretezési eljaras-
sal barmely csénakhoz tervezhetd meg-
felel6 hordszamy.

A varhaté sebesség meghatarozasa:
Legyen egy jo allapotban levd
N=15 LE (350 cm3 teljesitmény( farmo-
torral felszerelt csénak oOsszstulya G=300
kg (ebbél 70 kg a csénaktcsit, 80 kg a
motorj, Uzemanyag és egyéb felszerelés’,
150 kg a két utas). A szarnyakkal ella-
tott motorcsénakkal elérheté sebesség

V _ 1000 N 1000 15
300
Itt + 5 km/6 eltérés lehetséges. Ha 35—40

tervezéséhez

= 50 km/éra lessz.

knvo6-nal
punk, ne
csénakkal.

A csénak hosszirdnyd sulyponti hely-
zetének meghatarozasa: A csénakot mo-
torral és utasokkal egyutt egy gorgén
megkozelitéen egyensulyba A&llitjuk (1.
abra). Az X? tavolsdg, a csénak alakja,
és szerkezete adja meg a szarnyak
hosszirdnyd helyzetét. A héatsé szarnyat
szereljuk kozvetlentul a csénak fara ala.
a mellsét pedig a lehetdség szerint vi-
gytuk elére. A sialypont és a szarnyak
kozéppontjanak tavolsdga (1. &bra) meg-
hatadrozza az -egyes szarnyak felhajto
erejét. Ha Pi a hatsé, P2a mellsé szarny
felhajté ereje, akkor

a1
I+ 1.

Ha jol szdmoltunk Pt+P2=G, vagyis a
szarnyak felhajtéereje egyenld a csénak
sulyaval.

A szarnyak fellletének meghataroza-
sa: Ha a hatsé szarny fellulete, F,, a
mellséé Fa

P .
Frogew =™ F

A szarny fellulete
szélesség szorzataval
meghatarozhatjuk a
Pl. az ..Ezermester”

alacsonyabb sebességet ka-
is kisérletezzink hordszarnyas

P,
0,6 Vv*
egyenlé a hossz és
(F= b +L). Ebbél
szarnyak méreteit:
boltban Arusitott
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A vaci hajogyarban készult hordszar-

nyas motorcsonak. Sebessége — 18 16-

eré6s farmotorral, 2 személlyel terhelve
— 56 km/éra

szarny profil (2. 4abra.)
(B =0.12 m) elosztjuk a feluleteket (F)
megkaptuk a szadrny (L) hosszat. Tehat
ha az egyik szarny felhajtéereje P = 160

szélességével

kg, akkor V =50 km/6 sebességnél a
szikséges szamyfelllet
160 .
0.6-2500 0,106m*.
Az emlitett profilt véve alapul
F 0,106
B 0.120 0,88 m.

Azonos suly esetén Kkisebb sebességhez
hosszabb nagyobb sebességhez révidebb
szarny szikséges. Szdmitadsunkhoz a szar-

nlyak allassz6gét a 2. &bra segitségével
allapitjuk meg.
Az allasszoget. — a szarny als6 egye-

nes sikja és a haladas iranya kozott be-
zart szoget — egy egyenes léc segitségével
lehet beallitani. A léc egyidejlileg arint-

si a si ki si « @i
11 ¢ J— |1l

t> s, r,

labra



se mindkét szarny hatsd élét. A szoget lehet egy alacsonyabb segédtikor fél-

a sz0g taédgensével hatdrozzuk meg. A erdsitése is.
szogskalan (2. sz. abra.) feltuntettik a A 3. sz. abran egy atlag csénakra fel-
profil mells6 éle és az egyenes léc ko- szerelhet6 hordszarnyszerkezet lathato.
zotti y tavolsdgot. A diagram haszna- A tartéldbak mellsé éle aramvonalas a
latdhoz kiszdmitjuk a szarnyak nyi- hatso él merGlegesen lecsapott. A
szarnyakat hegesszuk dssze a tartéla-
tottsagat; X= (a szarny hossza bakkal. (Legjobb az argon-védégazas iv-
D hegesztés.) Ha nincs mod hegesztésre,
osztva a szélességgel). A kapott értéktél akkor a szegecselést ajanljuk (3. sz.
vizszintes vonalat hlGzunk a megfeleld abra). Ehhez a tartélabakba a szarny
szarny gorbéjéig, a metszéspontot leve- profiljanak megfeleld nyilast alakitunk
titjuk a szogskaladra, ahonnan leolvas- ki, beillesztjik a szarnyprofilt — hogy
suk a szukséges a vagy vy értéket. Pl a vége 5—6 mm-re kidlljon — majd a
kiall6 részt visszakalapaljuk. A kozépsé
0 88 tarté1dbat raféstizzik a szarnyra. A fé-
A= gq\2 = ha ez szarny. stizésnél 20—30 mm-t a szarnybal,
L . N a tobbi részt a tartélabbél vagjuk ki. A
akkor az allassz6g a4 = 036°. ha mells6  tartglabak kozotti tavolsdg nem lehet
szarny <s = 0,68°. Az dallasszogek Kiesik, tébb 05 mm-nél. Az aluminium szarny-
ezért fontos a pontos szarnybeallitas. A profilt vas tartolabba is beszegecselhet-

stobifiia/o/op a/Po/moidsa

hatsé szarny a csénak fara alatt leg- juk, de akkor az érintkezési helyeken
alabb 1B (0,12 m) tavolsagra legyen. a vaslemezt futtassuk be o6nnal vagy
A motor csavarja felett levé vizszin- horgannyal. A mellsé szarny oldals6
tes un. leszivasgatlé lapnak a szarny tartélabaira — kb. 10°-0os d§lésszéggel —
sikjaval egy szintben keli lenne. Sziuk- szereljunk fel stabilizalé siklélapot (3.

ség esetén hosszabitsuk meg a motor sz. abra), amely hulldmos vizen javitja
fuggbleges  tengelyét, esetleg vegyik a cs6nak allékonysagat.
alacsonyabbra a csénak tikrét. Célszerd Beledi Dezsé
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VASUTMODELLEZES

Zseblampa elem helyett
halézati aram

Az utobbi idében sok zsebldmpaelemmel
mikodd jaték és modellvasati készlet ke-
rilt forgalomba. Tobben érdeklédtek, ho-
gyan lehetne a vasutat a draga telepes
Uzem helyett halézatrél makodtetni.

Az itt bemutatott adapter elénye az ol-
cs6bb Uzemen kivil az is, hogy harom
sebességiokozatfcal a vezérlés eleth(ibb.
A megoldas kapcsolasi vazlatat az 1. ab-
ran latjuk. A vilagitasi halézathoz a Tr

jeld  cseng6tramszformatorral  csatlako-
zunk. Szekunder kivezetését az abra sze-
rint kétjuk be az A jel( kétkara vezérl6-
kapcsolohoz. Ennek négy alldsa van, és
sajatossagai, hogy minden allasban egy-
ekgy_kkana egyidejlleg két gombhoz érint-
ezik.

Az 1. 4bran az A kapcsold kikapcsolt
helyzetben, 0 allasban van. Az |I. sebes-
ségi fokozatban a Tr transzformator 3 V-
os kivezetéseire kapcsoljuk az érintkezd
karokat. IL-ben 5 V-ra, Ul-ban pedig a
két szélsé kivezetésre, 8 V-ra. Ka ebben
az esetben a mozdony motorja tual nagy
feszultséget kap — miutdn a motor név-
leges feszultsége 45 V —, szukséges az
R “ellenallas bekotése. Ugyanekkor a fo-
kozatos szabdalyozas miatt valészin(leg
szikség lesz a szintén feltételesen beje-
16It R, ellenallasra is. Ezek értékét gya-
korlatilag kell kikisérletezni.

Az A vezérl6kapcsolé- utan jon a négy
szeléncellab6l  (24X24 mm-eS lemezek,
hiisznaltan &sszesen kb. 15 Ft) vagy kris-
talydiodabol dsszeallitott G egyeniranyito
egység majd a B iranyvaltd kapcsolé.
Ez utobbi a kivezetd podlusok felcserélé-
sével valtja a modelljArm({ menetiranyat.

A kétkaru kapcsolokat hazilag készit-
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juk el: az A jellit részletesebben mutatja
a 2. abra. A g érintkez6 gombokat gom-
bolylfejli 4. sz. Milton-kapocsbol készit-
hetjuk, melyeket Ggy erésitink az alap-
lemezre, hogy a fejek kozott kb, 2—2 mm
tavolsdg legyen. Az e érintkez6 karokat
rugalmas réz- vagy foszforbronz lemez-

béi vagjuk ki, és ellenanyaval biztositott
csavarokkal, alatétek kozbeiktatasaval
erOsitjuk le. A két kart Osszekot6 k szi-
geteld 1émért a karokkal lazan kell kap-
csolni, hogy ez utébbiak minden allas-
ban szabadon beilleszkedhessenek a meg-
felel6 g érintkezé fejek kozé (lasd a 2
abra metszetét?. Ellenkez6 esetben kony-
nyen eléfordul, hogy valamelyik karon
nincs érintkezés. A ¢ szogek a kapcsold
hataron tali allitasat gatolja meg.

Az egész adaptert egy kb. 15X15 am
méret(i deszkdn vagy farost lemezen he-
lyezhetjuk el, példaul a 3. dbra szerinti

Ujitani  szeret6 ezermestereknek is
adunk egy otletet: oldjak meg minél egy-
szerlbben — mechanikus vagy elektro-
mos Udton — hogy a B iranyvaltét csak
akkor lehessen atvaltani, ha az A jell
kapcsolé 0 allasban all. Varjuk az otle-
teket! p o.



Dr. Kéaroly Imre pécsi olvasénk le-
veléb6l: ,Felvet6dik a kérdés, mit
varhatunk a kereskedelemtdél, mi-
lyen tipusd kisvasutat fognak
gyartani, illetve behozni. Azok
ugyanis, akik annak idején Panné-
niadt kezdtek épiteni, nem hiszem,
hogy orultek az alkatrészgyartas
megszintetésének. — Kérem, szi-
veskedjenek az érdekl6ddéket tajé-
koztatni: milyen tipusb6l lesz tar-
tés alkatrészellatds, milyen rend-
szert érdemes épiteni?*’

A Vasutas Szakszervezet EIngksége mel-
lett m{kodé Miszaki Modellez6 Szakosz-
talyhoz fordultunk felvilagositasért,
amelynek vezetésége kapcsolatot tart a
kereskedelmi szervekkel és a gyart6é val-
lalattal, valamint &sszekottetésben all
azokkal a kulfoldi cégekkel &s, melyek-
nek gyartmanyait importaljuk.

Ma legelterjedtebb a HO épitési nagy-
sdg, a 0-&s mar mind a jaték-, mind a
modellpiacrél ugyszélvan teljesen eltlint.
Megjelentek ezzel szemben a kisebb mé-
reti modellek, els6sorban a TT épitési
nagysadg de kulféldon napjainkban ro-

VILLANYMOZDONY

a jatékvasutak dskordbdl. A

korabeli leiras szerint f6
elénye egyszerdsége: egy
patké alak( elektroméagnes
el6tt kerékre szerelt tiz vas-
tomb halad el. Az &ram
megfeleld ki-be kapcsolasa-

rél a taloldalon lathaté tiz-

fogtd  kerékhez érintkezéd
rugé gondoskodik. Miért

nem jo ez a megoldas?!

hamosan terjed a 000 (vagy masképpen
R) is, 9 mm nyomtavval. Hazai gyartasi
programunkban a HO, importtervinkben
tovadbbra Is a mar ismert és hamar meg-
szeretett NDK-beli Piko (HO), Zeuke (TT)

é¢s Stadtilm (S), valamint az osztrak
Kleinbahn (HO) gyartmanyok szerepel-
nek. A készleteken kivil HO épitési

nagysagban egyes darabok mar most is
kaphaték, s a tovabbiakban alkatrészek
beszerzésére is lesz lehet6ség.

Ami a rendszert illeti feltétlenul a két-
sines egyendramu megoldas a legkorsze-
rGibb, a fenti gyartmanyok is mind eb-
ben a rendszerben Uzemeltetheték. Leg-
fébb elénye a vondjarmdvek taviranyi-
tasanak igen egyszeri megoldasa; hat-
rdnya a hurokvaganyoknal szikséges
mikapcsolads, ami azonban nem jelentds,
miutan csak kiterjedt palyadkon talalko-
zunk vele, ahol a vaganyhalézat elektro-
mos szempontbdél Ugyis szakaszolt.

A fentiek alapjan a kezd6 modellez6k-
nek csak a HO épitési nagysagot és fel-
tétlenul a kétsines egyendramu Ulzemet
ajanlhatjuk. E rendszer ismertetésére
visszatérink.

— azel6tt persze. Mert ma mar hol is
akadna olyan barkéacs, aki holmi haszon-
talan régeszmére pazarolnd dréga idejét,
vagy éppen a szerkeszt6ség nem kevéshé

draga idejét?
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TURMIXGEP

A beépitett motor a tengelyhosszabbitéval, valamint

A kész turmixgép

A kozelgé jo id6 arra késztetett, hogy
az idei hoség ellen kell6en felkészuljek.
Igy jutottam arra a gondolatra hogy tur-
mixgépet készitek. A hozzavalé anyag
ara kb. 100—120 Ft.

Anyagszikséglet

1 db 2—3000 fordulattd villanymotor (pl.
VKM 152, IK 36 magnd motor)

2 db 100X100X65 mm-es fedeles mi-
anyagdoboz (kaphaté a mlanyag- és hazr-
tartasi boltokban, 7,90 Ft/db).

1 db tuspatron (beszerezheté az irészer-
boltokban).

1 db villasdugo,

1 tubus Technokol ragaszté, valamint
kéteres halézati vezeték, csavarok és alu-
minium lemez.

A szerelés

A VKM 152 és IK 36-0s motorok 4 kive-
zetésesek, igy 110 és 220 V-os héaldézatrol
is mikoédtethet6k. A motorokon rajta van
a bekotési rajzx amely szerint a két te-
kercs sorba kotve 220 V-rél*. parddéi kap-
csoldssal 110 V-rél mikodik.

A kivezetéseket ftarrcsics-savhoz rég-
zitjuk, és a motorra fogjuk fel, vagy bi-
linccsel erésitjuk az alaplemezhez. Vi-
gyazzunk, hogy ne okozzunk zarlatot!

Az alaplapot (9) 6 mm-es bakelitlapbol
vagjuk ki. majd kifarjuk a rajz szerinti
lyukakat és folcsavarozzuk a gumildba-
kat (8). A motor felerdsitésekor az dssze-
fog6 csavarokat kulon-kulon felengedjuk
4s a tavtartok (6, 7) kozbeiktatdsaval az
alaplapra (9) helyezzik. A csavarokat
kissé meghuzzuk: megforgatjuk a motor
tengelyét s ha konnyen forog, nem aka-
dozik, véglegesen meghlGzzuk a csavaro-
kat. A muianyag motorhéazat 8 db M3-as
csavarral erdésitjuk a bakelit alaplaphoz.
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a tartaly-edény és a kever@lapat

A motorhazbdl kiall6 tengelycsonkra, (10)
3 db hemyoécsavarral erdsitjuk a tengedy-
hosszabbitét (4). A tengelyhosszabbité fu-
rata 0,1 mm pontossdgu, hogy ne .ussén™
a tengelyvég.

A tartély-edény elkészitése

A kiall6 tengelycsonknak 0 14-es fura-

tot készituink a fels6 dobozon. E furat
koéré belulrél raragasztjuk a tengely-
borité tuspatront (3). Zsirtalanitjuk ra-

gasztds el6tt az alkatrészeket, és a bekent
feltileteket csak 10 perc szarad&s utan
nyomjuk o6ssze. Ha ezzel készen vagyunk,
a motort borité dobozom kifarjuk a 4 db

1. &bra. A motor kapcsolasa 110, ill.
220 V-ra

mlanyagcsap (5) 0 4-es furatait, majd a
csapokat réragasztjuk a tartaly-edényre.
A furatok és a csapok pontosan illesz-
kedjenek.

A keverélapéat
Anyaga 2 mm-es aluminium lemez. (Vi-
gyazat! Rézlemez nem alkalmas erre a
célra, mert citrommal kevert turmix ké-
szitésekor a citromsav és a réz -mérgezé



M2.6

2. &bra. o6sszeallitasi- és részletrajzok

vegytletet alkot!) Miutdn a rajz szerint
kivagtuk, a tengelyhosszabbité végén Kki-
alakitott négyszogletes csonkra helyez-
zuk, és egy laposfejli csavarral (1) rog-
zitjuk.

Ozembe helyezés eldtt forgassuk meg
kézzel a lapétots nehogy elérje az edény
oldalat, s balesetet okozzon.

Hasznélati utasitas

Turmix italok készitésekor a mianyag-
tartadlynak a tengellyel ellentétes sarkéaba

tesszuk a ,nyersanyagot”, igy a tomé-

nyebb anyagok — pl. citrom- és narancs-
gerezdek vagy kiulonb6z6 magozott be-
fottek, tojas sfch. — csak akkor kerilnek

a lapatok utjadba amikor a motor fordu-
latszdma mar elérte a maximumot. Ezzel
megakadalyozzuk a lapat megszorulasat.
Hia a doboz fedele nem illeszkedik pon-
tosan. befdttesiveggumiival tomitjuk a
doboz szélét. Uzem kozben a doboz fede-

Iét nem szabad levenni.
Toth Laszlé
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Teleobjektiv— nagyobb képmezével

A marciusi szamunkban ismertetett te-
leobjektivet sokan j6 eredménnyel elké-
szitették, s megoldast kérnek, ho%y a kis-

film teljes képmezeje kihasznalhaté le-

gyen.

1 Ha a gégmbjektiv és a csatlakoz6
lencserendszer gyujtétavolsdga azonos

akkor ezek egydlttes gyﬂ{'tétévolséga 2
lesz. Ha a teleobjektiv’ elsé lencséjének

fokusza F, akkor a két Lencserendszer
F-j-i tavolsagra kertl egymastol. Példa:
A teleobjektiv nagy lencséjének gyujto-

tavolsdga F=150 mm. A gépobjektiv és a
hozza csatlakozé okular gy(Gjtétavolsaga

1. 4bra. Felul- és oldalnézeti rajz

Sok remek Skoda gépkocsi szalad az
utcan, de az elektromos benzinallasmérdg-
vel sokszor baj van. Ezért egy ujfajta
benzinallasmutatot szerkesztettem, amel
mar egy éve uUzemel teljesen hibatlanul.
Pontos, megbizhat6, s Jéforman semm.be
sem kerult az el6allitasa.

Az elektromos mér6t 6 csavar tartja a
benzintartal> tetején, s a mérdben "egy
laptekercs két oldalahoz ér a tankba
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egyarant f=50 mm, akkor a gép végtelen
allasa mellett 150-es teleobjektivet ka-
punk.

2. A képméret noévelhetd, ha a megadott
rendszert hasznaljuk, de a gépobjektlvet
tavolitjuk a filmsiktdl és a teleobjektivet
aulinegadott tavolsagnal kozelebb helyez-
zuk.

3. Ha gépobjektiv eltavolithaté, akkor
egyetlen achromattal is kaphatunk na-
gyitott méretli képet. A lencse a filmsik-

tol ezesetben legaldbb olyan tavolsagra
keruljén, nvnt amennyi az achromaét
gyujtotavolsaga. dr. K. Gy.

Folyadékszintmérd
a benzintartalyban

2. 4bra. A felszerelt
folyadékszintinéré

nyulé Usz6 két karja. A tekercsre nincs
szukség. Azzal kezdjuk az Aatalakitast,
hogy a tekercset eltavolitjuk, s az egyik
kart egy 55—6 cm ho&sztd, tl alakd mu-
tatéval ‘meghosszabbitjuk.

Ezutdan 1 mm-es aluminiumlemezbdl
skalalapot készitink és a mutaté mogé
erdsitjuk. Beosztasat literenkénti beon-
téssel allapitjuk meg.

Szakaly Laszlo



\AGIPEDD MHSANK

Méhészetemhez szeretnék szétszedheté vandor-
b6dét késziteni lakas és porgetés céljara, minél
egyszerlbb szerszdmokkal. Kérem, sziveskedje-
nek segitségemre lenni egy ilyen b6dé megter-
vezéseébenVesztroci Ferenc

Badacsonytérdemic

Az ilyen méhész vandor- nehézség nélkul novelhetd

bodék

altaldban 2X2 m 2X 3 m-ig. Az oldalfalak 1

alaptertletiek (1. dbra), ami m széles panelekb6l készul-

azonban

még kulondsebb nek a megfelel6 magassag-

gal. Az egyik homlokpanel-
be léckeretes bejarati ajtot
épituink szintén koénnyld Ki-
vitelben.

Az egyik magasabb oldal-
panel belsé képét a 2. &b-
ran latjuk: vaza 2"-o0s
(50X 50 mm) négyzetfabdl
készul; a keretet kozépen,
vizszintes tag mereviti, a
sarkokat, illetve a csatlako-
zdsokat 15 mm-et? vastag
vaslemez haromszégekkel
erdsitjuk meg. A bejarati
panel ajtajanak véazat ele-
gend6é 25 X 50 mm méretd,
un. keritésléc anyagbél ké-
sziteni.

A panelek atlés merevité-
se nem szikséges, errél a
kilsé burkolat gondoskodik.
Legcélszerlibb farostlemezt
hasznalni, amelynek négy-
zetmétere Uj tabldban 35—
Ft, nagydarabos hulladék-
ban kg-ja kb. 10— Ft. 6tle-
tes ezermester azonban mas
anyagot is hasznosit. Igy
példaul Kurpe Gergely vaci
méhész a Méhészet c. lap
1960. aprilisi szdméban ha-
sonlé szerkezetl bodét is-
mertet, amely selejt filmle-
mezzel is Kkitn6en burkol-
hat6. Ezt kilogrammonként
10— Ft-étrt vette a Forte
gyartol, ez tehat a farostle-
mez aranak csupéan kb. két-
harmada.

A tet6 egyiranyban lejt,
és szintén panelekbdl készul.
Egy panel szélessége 1,2 m.
Keresztmetszete a 3. abran
lathat6. A két tetépanel
csatlakozéasanal felul fut vé-
gig egy kb. 30 X 30 mm mé-
reti haromszégl léc, mely-
re a burkold fedéllemezt
felfuttatjuk és Odnozott le-



mez csikkal fogjuk le (ab-

ran szaggatott vonallal). A
két szomszédos tetdelemet
egy 24 m hosszd, kb.

45X 45 X 5 mm méretl szog-
acél fogja &ssze. Ehhez a
szogacél két vége kozelében
és kozepén az &bra szerint
egy-egy menetes koracélt
hegésztink be (kdzvetlenul
mereven, vagy szem kdzve-
titésével, hogy az elgorbi-
lést elkeruljuk). E koracél-
ra szamyasanyaval szoritjuk
fel alulr6l a vaslemezbdl ké-
szitett alatéteket.

Az egyes paneleket vas-
lemezbdl készitett 6sszehlGzd
ékkel, an. ,békaval” kap-
csolhatjuk egymashoz (4.

abra). A kotések ,labait” a
kotések merevité lemezeib6l
célszerd kialakitani. A bo-
dét koracélbdl készitett kb.
30 cm hosszu ,szogekkel”
erdsithetjuk a talajhoz. Az
oldalfal-panelek és a teté
6sszekapcsoldsara ugyan-
csak ,békéakat” hasznalha-
tunk; ehhez természetesen
kilon ékeket kell felszerelni
az oldalfalak kulsé felére, va-
lamint a tetd széls6 Kkeret-
léceire. Itt pontosan figye-
lembe kell venni a burkolat-
ként haszndalt lemez vastag-
sagat (3. abran b-vel jeldl-
tuk).

Végul megjegyezzik, hogy
gondosabb kivitel esetén a

Borifas

Osszehlzo
5. dbra

panelek fugg6leges keretlé-
ceit az 5. abra szerint ké-
pezhetjuk ki: ebben az eset-
ben kevésbé jarja at a szél
a bodét.

KARDIGANSZARITO

Megnyulnak, alakjukat vesztik a gyap-

jau-, béanion puléverek,

kardigadnok

ha

azokat vallfan szaritjuk. EgyszerGen se-

githetink ha

tunk.

ezen,

szaritoramat

készi-

15—20 mm vastag négyzetes keresztmet-

szetli feny6léchdl 65X65

cm

nagysagu

keretet készitink. Sarkait csapoljuk, két
kis szoggel rogzitjuk vagy enyvezzik. A
késa ramat 10 cm-enként oldalrol atfarjuk

és miuianyag bevonatd

szaritézsinegbdl

négyzetes halét feszitink bele.
A kimosott puldévert rafektetjik a ha-

léra, eredeti alakjara

kihtzogatva, és

vagy két szék hatara tdmasztva, vagy a

fregolira helyezve hagyjuk megszaradni.
lécanyag a
boltban,, a mlanyag szaritézsineg Vas- és
Edényboltban vaséarolhaté meg.

A szlukséges

Dekoréacios

Szarit6-

zsineg helyett vastagabb mdanyag (da-
mil) horgéaszzsinért is hasznéalhatunk.

Jézsa Gydrgy

BARKACS SAROKVEDO

A mianyag sarokvédé kénnyen ottma-
rad a sarban, a villamosan, vagy a meg-

olvadt aszfalton.

vagy aluminium lemezb6l

Készitstink
sarokvéddt a

vorosrez

rajz szerint és a cip6sarok mérete utan.

Az ,,A”
majd a .B”
ugy,
hassuk.

dbra szerint

z6leg a vonalkéazéas

hogy a cip6sarokra kdénnyen
Utdna a 2 mm-es
részt rédhajtjuk a sarokra, majd a félkort,
a sarok talprészét hajtjuk ra, melyet el6-
mentén felperemez-

abra szerint kivagjuk a lemezt,
meghajlitjuk

ratol-
vonalkézott

S0

tink. hogy a sarok oldaldhoz illeszkedjék

rajzszeget utink be.

o C

Elnylhetetlen

a .C” 4abra szerint.
Az als6 részbe két lyukat utink. Az noki
egyiken keresztul egy szoggel rogzitjuk sarokvédét kapunk.

az egészet. A masikon keresztil egy mér-
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EZERMESTER" GYORSFOZO

Kivéaléan alkalmas kavé-
f6zésre (Sportfé6zéhoz), étel-
melegitésre, gyorsfézéstre,
kilénésen vidéki utazadsok-
hoz vagy tavoli munkahe-
lyeken, hétvégi hézakban
(ahol van villany).

Anyagsziukséglete

1 db 40—45 mm széles 60—
100 mm Aatmérdjd eternitcsé
darab

1,5—2 m kéteres
vezeték

1 db villasdugoé

3 db

szigetelt

(Lasd a hatsé boritot)

ségben kiesztergaljuk (eset-
leg torott reszel6 hegyével,
vagy kis vésdvel kivéssuk).
A cs6darab palastjanak ko-
zépvonalan szellzés, vala-
mint a lAmpazsinér és a tar-
tofilek kivezetése céljabal
lyukakat farunk.

A flitétest fémhéazaba be-
lehelyezzik az Autopressz”
betétet Ggy, hogy annak el-
lenéallasdrotjai folfelé allja-
nak. Szigetelés céljabol a
fémhaz és a flittest kozé
dugjunk be 1—2 mm vastag.

1—3 mm vastag 60,

ill. 100 mm Aatmérdji az-
beszt-, csillam-, eternit-
vagy barmilyen h6allé lemez

1 db aluminium vagy ba-
dogbodgre alja, esetleg con-
zervdoboz

1 db kétszemélyes (vagy 4
személyes) ,,Autopressz” f(-

1. 4bra. Konzervdobozbhdl ki-
alakitott f(it6testburok

tébetét (110 vagy 220 voltos),
beszerezhet6 barmely A&ru-
hazban. Keravill-ban, é&ra
17,80 Ft, illetve 21,60 Ft.

Elkészitése
A flt6test fémhéazat (bdg-
realj vagy konzervdoboz) él.
dbra) a flitétest és a 3 db

hészigetel6lap vastagsagéa-
nak megfeleléen Kkivagjuk,
hozzészamitva a 15X 15
mm-es fiuleket is. Hagyunk

még 2 hosszabb fulecset is,
ezzel régzitjuk majd a f(it6-
testet az etemitkarikdhoz.
Az etem'tkarikat beilrél a
flatétest kulsé6 méretének
megfeleléen 10—15 mm mély-

2. &bra. Fi(itétest és hoallo
lapok. Az ellendllas és a
szigetelt huzal 0OsszekoOtése

hengeresre hajlitott azbeszt-
lemezt.

A flitébetétre rahelyezzuk
az elsé szigetel6 lapot, s
azon atflizzik a flit6test két
ellendlldshuzaljat. Most az
etemitkarika két szell6zé
nyilasan Aatbujtatjuk a szi-
getelt vezetéket és belulrél
56 cm-es szigetel6szalaggal
Osszekotjuk a két szalat. Igy
biztositjuk kihtzédas ellen.
Ezutdn a harmadik (felsé)
szigeteld lapon dugjuk at a
kéteres vezetéke® majd a
méasodik (kozépsé) lapon az
egyik lampazsin6ért. Ezt a
szalat osszekotjuk az ellen-

allashuzal egyik &géaval. Az
ellenédllashuzal maéasik végét
huzzuk &t a mésodik lapon
és kossuk ossze a vezeték
maéasik agaval (2. abra).

A kotéseket szilardra ké-
szitstik, mert kilonben szik-

3. dbra. Eternit gy(Grd (cso-

darab) kiesztergalva, szel-

1626 lyukakkal és az ossze-
szerelt fltétest

razas kovetkeztében elégnek
a huzalok.

*Az igy osszeszerelt f(it6-
testet, valamint a szigetel6-
lapokat erdsen osszeszoritva
behelyezzilk a fémdobozba,
és a ,labakat” a rajz sze-
rint a harmadik szigetelt
lapra hajlitjuk (3. &bra). A
ft6test két fulecsét kihaj-
litjuk az etemitkarika két
atellenes szell6z6 furatan.
A két fulecs akkor is meg-
tartja a fit6testet ha az eter-
nitkarikdt nem esztergdltuk
ki, csak belecstusztattuk a
flit6testet.

A gyorsf6z6t hasznalhat-
juk otthonunkban is, a ,,Ko-
tyog”, ,Gomba”, »Kara-
van” stb. 4 vagy 6 szemé-
lyes kavéfézékhoz.

A nagyobb biztonsag ér-

dekében az etemitgy(rd
belsé6 részét — a szell6zé
furatokig — ontstik ki eter-

nit (azbeszt) reszelékbd6l ké-
szitett péppel. Szeggel szdr-
junk lyukakat a még puha
pépbe, hogy jobb legyen a
héelvezetés, ill. a szell6zés.
A pépet szakaszos uzemel-
tetéssel szaritsuk Ki.

Gajdos Istvan
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HOGYAN KOTOTTEM BE Al
EZERMESTER-t?

PVC lemezbdl Kkivagtam
egy 205X 26 mm-es csikoi.
A két hosszabb oldallal par-
huzamosan hlGztam két egye-
nest befelé 2—2 mm-re. A
vonalak mentén egymaéastdl
5 mm tavolsagban, 0 1 mm-
es lyukakat fartam. A Kkét
keskeny oldalon egyméastdl
egyenld tavolsadgra egy be-
mélyedést reszeltem (1. 4bra).

Szereztem egy kb. 5 mm
atmérdji, 30 mm hosszlsagu
spirdlrugét. Vettem 5 m, vé-

izdb bemélyedés

kony horgaszzsinért, s en- ,

nek egyik végére hurkot ' |E%Z|O|

kotottem és raakasztottam horgaszzstor

a rugé egyik kampoéjara. A 310mm 4

PVC lap hosszaban a zsinért 3abl’a

ide-oda vezettem, mig az

utols6 mélyedés is be nem g . 9 5 Ifi

telt (2. abra). . 3 P

et @ aora) 2 b € S A

Az 1 mm-es lyukakon ke- - ji, §

resztiil a PVC lapot erés I|I

fonallal lazdn hozzéavarrtam I 5 11

a két 205X 30 mm-es kar- Q2 p R~ o i

tonlap 205 mm-es oldaldhoz, r

(3. &bra). Egy régi konyv , ,

megfelels nagysagl tam la- Aabra Sabra

jaba ’az egeszet bera.gz’xsztot’— sdgl bordé posztét vagtam ragasztottam (5. dbra). A fe-

tam ugy, h{)gy a Sp”'a,“’UQO ki, s ezt a 12 szal horgasz- szil6 zsinérokba sorba be-

a borité felé essen (4. abra). zsinér alatt athGztam, majd fliztem az Ezermestereket.

Ezutdn 310X 205 mm nagy- a tamla belsé oldalaira be- Zombori Arpad
Curth: VEGYIUZEMI MERES-

Uj szakkonyveket ajanlunk W, _ Surt:

Az Tpari Szakkonyvtar aj kotetei
Kristof Gyorgy: GAZHEGESZTES1 4
kiadéas

347 oldal, 233 &bra, kotve 26— Ft, flz-
ve 2250 Ft

Lakos Andor; SZELLOZO BERENDEZE-

SEIK. Gyartads, szerelés, Ulzemeltetés.
326 oldal 340 &bra, kotve 26— Ft, flz-
ve 22,50 Ft

T.evi—Rabinovies—Szovalov: BETON- ES
VASBETON MUNKA
255 oldal. 135 &bra, kotve 2150 Ft, flz-

ve 18 — Ft

156

320 oldal,
ve 22—
A. V. Csemov: IPARI
KEMENYEK EPITESE

330 &bra, kotve 2550 Ft, filiz-
t
KEMENCEK ES

176 oldal 128 abra, kotve 16— Ft, flizo-
ve 13— Ft
A Kis Technikus Konyvtar Gj koétetei

Kalman Gyoérgy: Barkacsoldas mdanya-
gokkal 4,90 Ft
Bori Istvan:
parral 6,30 Ft )
Beszerezheték az Allami Konyvterjesz-
t6 Vallalat kényvesboltjaiban és az Ulze-

Ismerkedés a motorkerék-

mi konyvterjeszt6knél. Postai utdnvétes
szallitds: Ta&ncsics Konyvesbolt, Buda-
pest, VII., Lenin kit. 17.



HIK(TK@iiu:«nm
WKON HCiyZET!l TUSTOLL
»SV, KHUZ6,
TOLTESINL

TUSPATRON-ALLVANY

A papir és irdszer keres-

kedésekben A&rusitott gyons-

fiz6 (f(iz6s dosszié) fémré-

szeib6l igen egyszer( szer-

kezet &llithaté ossze, ame-

lyen rajzolds kozben célsze-

rGien elhelyezhetjuk a tus-

patront. A ,Patrofix’Vnek

nevezett szerkezet segitsé-

gével a tuspatron vizszintes,

ferde es fuggdleges helyze- FUZOS DOSSZIE FELFUZO
tl rajztablakon a rajztollak, LEMEZEBOL LESZABOTT OSZ-
ill. kihtzék toltésének leg- SZEFOGO LEMEZKAPOCS

megfelel6bb helyzetben rég-

zithetd. Haszndalaton kivil a

patron fuiggdleges helyzetbe

is allithato. MILTON KAPOCCSAL VALO
Téth Laszlé OSSZEFUZES RESZLETE

KONZERVNYITOBOL
— CSAVARHtTZO

Egy szardinidsdoboz nyi-
téjadnak végét laposra kala-
paljuk, majd hidegvagéval
megfelel6 méretre vagjuk.
Reszel6vei eligazitjuk, és
kész a hazilag készitett csa-
,varhazé.

Sedr6 Jéanos

rézszeg helyett:

Helyettesithetjuk a rézsze-

get és a rézcsavart vassal,

KETTOS Az egymasba illeszthetg tal- ha azt el6bb énozzuk. Egy
MOSOGATOTALCA cak koézul a fels6t kilyug- edényben 50%-o0s forraszto-
gatjuk és kis mdanyagla- 6nt olvasztunk fel, és a va-

A Haztartasi Boltban kap- bakkal latjuk el. Erre tesz- sat forrasztévizbe, (higitott
Paltél remek tmo_sl?g':1té{>”orplk szlik az elmosott edényeket. sésav) majd az 6nba mart-
eleslegesse teszik a torul- A fels6 talcara kiemel6 juk. H 6 Ar-
L 7 A A 0 juk. ogy az onozott tar
getést, szép feényesre lesza- om0t s ragasztunk. (A ra- gyon o6ncseppek ne marad-

rad az edeény. De csak ak- . . N
kor, ha telje)gen le tud. csu- 9asztast lasd 1963. jaliusi janak. még forro allapotban

rogni a mosogatoviz. Kiilgn- szamunkban.) beledobjuk egy tepsibe. A

ben vizes marad az edények 6sszeallithatunk ilyen pa- tepsiben szertefréccsent 6n-

egy része. ros talcat kétféle méretben csoppeket ismét felolvaszt-
Készitsink  kett6s ma- is. hatjuk.

anyagtalcat mosogatashoz. Kiraly Palné Matrai Endre
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VIKEN DHEVERDO

(I.&sd a 1Q. boritét!)

Nyaralékba igen tetszetds 'kétsze-
mélyes hever6t készithetink ["-os
feny&deszkabol.

A heverd méretei szerint az olda-
lakat megmunkaljuk. A sarkokat fecs-

kefark ingazassal épitjik &ssze és
szalagvassal megerdsitjik (1. abra).
A kavaszerkezetet dsszeenyvezés utan
kéraltisztitjuk,, majd 2—2 anyascsa-
varral felszereljuk a labakat (2. ab-
ra). A heverdé rovid oldalaira 1—1

ieny6tabol készitett karfat szerelink.
Ezzel készen van a vaz.

Bikk- vagy kérisfabdl elkészitjik
a 3. abra szeriin'i betétléceket, a 4.
abra alapjan pedig a keresztlécet. A
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betétlécek furatai 1 mm-nel legyenek
nagyobbak mint a keresztlécbe rakott
koldokcsapok vastagsagi mérete.

A heverd bels6é oldalaira 4 db tart6-
ttusk6i! szerelink (5. &bra). Ezeket

laposfejli anyascsavarokkal vagy ka-
pupdintcsavarokkal erdsitjik fel. Be-
helyezzik a keresztléceket, majd be-
rakjuk a beiétléceket.

A betétlécek nyikorgasat azzal ke-
rilhetjuk el, ha a keresztléc koldok-
csapjaira a 6. abra szerint filc- vagy
gumikarikdkat rakunk, majd igy he-

lyezzilk be a betétléceket. Ugyanigy
jarunk el a keresztléc és a betéttusko
talalkozasanal is. A matrac vastagsa-
ga legalabb 8 cm legyen. Az elkészi-
tett hever6t pasztellszinlre festjik
vagy sajat szinében lakkozzuk.

Fojt Vilmos



FARAGOISKOLA

DOMBORMU
FARAGAS

Kulén fejezetet szanunk
ennek a targynak is, mert
bar az el6z6 fejezet, a du-
nantuali  diszitéfaragas is
dombormiiv(, mégis itt
jobban elkalandozhatunk a
népmivészettdl, és igen
sokféle dombormdiv( fara-
gast készithetink.

A dombormd olyan mint
egy plasztikus kép, de je-
gyezziik meg, hogy fest-
ményt, rajzot soha nem
masolunk domborm{ben.
Ugyanis a kép vagy a rajz

szellemében, szerkezetében
meghatarozott mdvészi tor-
vények szerint épul fel,

mig a dombormd mas sza-
béalyokat kévet. A dombor-
mdvet faraghatjuk egészen
laposra és mélydomborara
is. Az elsé inkdbb dekora-
cié és rajzi hatdsra torek-
szik, mig a masodik kife-
jezetten plasztika és térha-
tassal érvényesul. Fara-
gunk egyet az elsébél.

A kirajzolt vonalak men-
tén akar a késsel, akar az
ékvésbvei, er6s kanyarok-
ban egy kis lapos vagy ho-
morG vésével kérben olyan
arkot vagunk, amelynek a
figura felé esé oldala me-
redekebb, (1. kép). Ha na-
gyobb darabon dolgozunk,
akkor gyalupadba vagy asz-
talhoz rogzitve a munkat, a
bal kezinkben levé ékvését
bunkéval Gtégetve megylnk
kérbe a rajz mentén. A fi-
gurdk kozotti részt a 11
vagy 14. sz. homor( vésé-
vel, majd egy laposvésdvel
és késsel — a mérettél fug-
g6en kis mélységig — Kki-
emeljuk. AEZ alapot siméara,
egyenletesre dolgozni elég-
gé babramiinka, és ekkor
fogjuk megérteni a kiponto-
zott alap elényét. Itt meg-
prébalhatjuk azt az egészen
modem hatdsu kidolgozast,
hogy ki sem emeljuk a ké&-
zoket, csak egy mély széles
arokkal belerajzoljuk a faba
a kontlGrokat (épulet deko-

raciéban. kében is latha-
tunk ilyen megoldasokat).
Ezzel a diszitéssel egész

nagy feluletek kdnnyen és
gyorsan diszithet6k.

A mélydombormiinél az
els6 lépés ugyanaz mint
el6bb, de itt a vonalak
mentén 2—3 mm tavolsag-
ban kezdjuk a korilvagast.
Amikor a korulbelali mély-

ségbe értunk, akkor Ki-
emeljik nagyolva az alapot.
Ezutdan — ha kell — tovabb

arkolunk és Gjra mélyitink,
gondolva arra, hogy a tisz-
tazds sordn még egy-két

inm-t lejjebb kerulink. Az
alapot a figurdk kidolgoza-
sdval egyutt kezdjuk tisz-
tazni. Ez azért lényeges,
mert a figurdk korvonalai

ekkor alakulnak ki végle-
gesre. Ekkor alakul ki a
végsé mélység is. Ha a

kontirozé vagasnal a vésé
beszGrasokkal nagyon mély-
re mentiunk, a figurdk mel-
lett ott lesznek a vés6szlras
nyomai is.

A figurdk kidolgozéasanal
hozzank koézelebbi és tavo-
labbi sikokra bontjuk a té-
méat. Pl. az a lab, amelyik
t6lem tavolabb van, mélyeb-
ben lesz, mint akdr a masik
14b. akar a fej, vagy a kar.
Ez méar kifejezetten mdvészi
munka, és ne feledjik, hogy
a mivészi dombormiifara-
gés sokak szerint nehezebb,

mint a figurafaragds. Ha
valakinek ilyenhez van
kedve, jobban teszi, ha

eleinte mdvészek kész dom-
bormdveit méasolja le.

Kégi butorokon sokszor
latunk Ggynevezett ratét di-
szeket. llyenek lehetnek
akantusz levelek, barokk
ciradak, rézsdk stb. Ha
tyet kell pétolnunk, a ko -

vetkez6k szerint jarjunk el.
A rajzot ravisszik a meg-
feleld vastagsagu, a butorral
azonos fabodl készult fale-
mezre. Lombf(résszel kifi-
részeljuk. A kiflirészelt
mintat sGrd enywel felra-
gasztjuk egy deszkadarabra,
de nem préseljuk le. Szara-
das utdn a deszkat padba
fogjuk. EIl6szér a nagyobb
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formékat alakitjuk, figyel-
ve a legnagyobb magassag
és mélység koralbeluli mé-
reteire. Ezutdn az ékvésd-
vel, vagy a 17. sz. kis vés6-
vel kijeldljuk a részletek
helyét.

A végsé formék kialaki-
tdsdhoz olyan vését valasz-
szunk, amely belellik a disz
valamelyik  formajaba, (a
butorfaragé faszobrasz min-
den formahoz kulén vésével
rendelkezik). Végul faresze-

VIZSZINTES: 1. Ladiko-
kon guzs, villai, bak vagy ez
tartja a lapatot. — 7. A bor-
dakra illesztve ebbdl all a
csonaktest. — 10. Nevezetes.
11. Nyugat-német terilet,
régi tartoméany. 12. NG&i be-
cenév. 13. Vissza: l6betegség.
15. Foldpélus. 16. Hentesaru.
19. Vizrajzi fogalom. 20.
Irdnymegjel6lés. 22. Betlk
az abécé végérdl. 23. Zenei
rovidités. 25. Egyformak. 27.
A sor elején. 28. Akademie
der W issenschaften. 29.
Nemde? 30. Betli, a Kkisis-
kolds kiejtésével. 31. Ez a
cs6: mikroszkép. 33. Szél-
harfa. 35. Vagy, angolul. 36.

16t és csiszolépapirt haszné-
lunk, majd egy nagy lapos
vésével — ahol elég vastag
a disz, — az alapdeszka és
a disz kozé befeszitink, mi-
re az levalik a fardél.

Végul ebben a fejezetben
kell beszélnink valamit az
utébbi években oly divatos
ruhadiszek és mutytrkék
faragéasarol. A  megrajzolt
figurdt Gagy kopirozzuk a
fara, hogy a legvékonyabb
részekben a széalak hossza-

ban fussanak, pl. egy kutyéa-
nal a feje-farka (2. kép).
Ezutédn kifurészeljuk. Vagy
kézben, vagy balkezinkkel
a deszkara szoritva ugy
kezdjuk faragni, hogy a leg-
kényesebb részeket utoljara
hagyjuk. A figura plaszti-
kajdnak kidolgozasanal ve-
gyuk figyelembe a dombor-
minél olvasottakat.

Balasy Uvula

Rémai 51-es. 38. Tarlaton

vesz részt. 41. Utlegel. 43.

Mind, idegen nyelven. 44

Féajdalom, szenvedés, ango-

lul' (kiejtve). 46. Afrikai f6-

varos. 47. Gyertyabél (ékf.)

48. Csonakbordéak.

FUGGOLEGES: 2. Vaspa-

lya. 3. Olasz folyé. 4. Vitor-

lasversenyek indito terel6- test hosszaban alul futé f6  Aprilisi megfejtés: ... o6sz-
bojaja. — 5. ng'for_mak,- 6. alkatrész. — 32. Inditék. 34 szetételének, eldallitasi le-
Felvesz. 7. Thc elleni gy0gy- pajta. 37. Megmozdithaté. hetéségeinek és reakciinak
Zzerlofézgézhllizlélk% f?b‘gag%g‘s-a 38." Vesztegel6. 40. Faktum. a tudomanya.

-8 h -4V ACD “41. Nagyobb, konnylszél 6 H .
podé hullamoktél védi a orrvitorl%).l — 42 Ha%fajta. HE&%{#”?L'S;& Mngrigt,eél(t'
csonakot. — 13. Vitorlazasi 45 100. 47. ... rcsolya. Gyorgy Zoltanné SzéKkesfe.
Pt ima) peee i (Feny6sy "Antal) nérvar, Iriczfalvi Zsuzsa Bu-
médszere. — 17. Félig ddlt.  Bekuldendé a csénakok- %a;IJ(esltl Fozgfgser{(_Peteé BLI"
18 Sportszier. 21. A sor ele- kal kapcsolatos _tiz fésor C2Ka S8z, (1. Kliss Gyula
jén van. 24. A bronzéntetd megfejtese, . REJTVENY» Budapest.

lapattarté neve guruléiiléses megjel6léssel, 1964. junius 1- Boritonk: |
csénakokon. — 26. A hajo- ig. Kotnyek Antal foto
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